DIAGNÓSTICO DEL TALLER                    VISITA No.    61  

 

Fecha de visita:
Febrero 8,  2003

Nombre:

Rufina Torres Márquez

Proveedor:

Gonzalo Vázquez Ballesteros  (esposo)

Dirección:             
1°  de Mayo No.  5.   Cholula, Mex.                                   



(728)  28 75 743

CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Entrando por la puerta  principal de la casa, se pasa al fondo, en donde utilizan dos cuartos como taller y otro lo destinan a almacén. El área destinada a tal efecto, es de unos 90 m2. aproximados, con las paredes revestidas. Buena ventilación y la iluminación es natural y adecuada.

 NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Durante 10 años se han dedicado a comerciar con muebles y algo han aprendido en este tiempo. Dicho por la señora Rufina, no tienen los conocimientos como para hacer ellos el mueble, pero sí para distinguir la calidad y apreciar la tecnología del trabajador contratado por ellos para realizar su labor.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


En el momento de la visita no tenían ningún mueble hecho, por lo que basándonos en lo que ellos comentaron, sus muebles son similares a los de muchos de sus vecinos. No tienen un diseño propio, sino que se valen de los modelos que todos fabrican y de calidad similar.


PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Los productos que mejor venden, son camas que tienen la cabecera y el “tendido” o cama propiamente, buró suelto y cajoneras. 

Cuando no tienen pedidos, ponen a su personal a fabricar artesanías y así aprovechan tanto el tiempo como los pedazos sobrantes de madera.

Usualmente dispone de madera en la casa, misma que adquiere sin cepillar. Cuando se requiere para fabricar algo, el operario toma la necesaria y la habilita y maquila, hasta dejar el mueble terminado, todo por le mismo operario.

Cuando se requiere pintar o barnizar el producto, esto se hace en el punto de venta, que es en el Mercado Vasco de Quiroga, de la Ciudad de México, D. F. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




1 Sierra de banco con escoplo, hechiza




1 Sierra cinta marca Delta




2 Bancos para carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router y caladora

HERRAMIENTA MANUAL.




Apropiada y suficiente

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Lo usual es que deben de fabricar los pedidos que les hacen sus clientes y esto implica una gran variedad de combinaciones, por lo que es difícil decir un promedio.

Normalmente  les trabajan dos operarios que son capaces de hacer en una semana, o bien tres camas con tendido o 6 burós  y 3 cajoneras.

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Usualmente emplean la madera de pino secada al aire, sin estufar, pero al tenerla guardada en la casa durante un tiempo, se termina de secar y no les ha dado problemas.

La adquieren en los diferentes gruesos y calidades, es decir, de ¾” 1 ½” y barrote. Para los fondos de cajón y los forros, emplean triplay de caobilla, por ser barato.

 UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Si se trata del aserrín y la viruta, los aprovechan como combustible. Pero los trozos sobrantes de la madera, los aprovechan para fabricar artesanías.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No acostumbran a llevar un sistema de costos, se limitan a sumar el valor de la materia prima utilizada, materiales y componentes usados, y le agregan la mano de obra y el flete.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Según lo dicho por la señora Torres, éste es el punto que más les molesta, pues la competencia entre los vendedores es muy desleal y a ellos los obligan a hacer lo mismo; es decir, no pueden permitirse perder un cliente, ya que se los ganaría un competidor y para evitar esto, bajan el precio hasta donde es posible.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Lo normal es que buscan entre sus proveedores habituales y adquieren los productos con aquellos que les dan el precio más bajo.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                    VISITA No.    62  

 

Fecha de visita:

Febrero 8,  2003

Nombre:

Gonzalo Vázquez Ballesteros




Dirección:             
1°  de Mayo No.  5.   Cholula, Mex.                              

 (728)  28 75 743

CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Entrando por la puerta  principal de la casa, se pasa al fondo, en donde utilizan dos cuartos como taller y otro lo destinan a almacén. El área destinada a tal efecto, es de unos 90 m2. aproximados, con las paredes revestidas. Buena ventilación y la iluminación es natural y adecuada.

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Durante 10 años se han dedicado a comerciar con muebles y algo han aprendido en este tiempo. Dicho por ellos mismos, no tienen los conocimientos como para hacer ellos el mueble, pero sí para distinguir la calidad y apreciar la tecnología del trabajador contratado por ellos para realizar su labor.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


En el momento de la visita no tenían ningún mueble hecho, por lo que basándonos en sus comentarios, sus muebles son similares a los de muchos de sus vecinos. No tienen un diseño propio, sino que se valen de los modelos que todos fabrican y de calidad similar.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Los productos que mejor venden, son camas que tienen la cabecera y el “tendido” o cama propiamente, buró suelto y cajoneras. 

Cuando no tienen pedidos, ponen a su personal a fabricar artesanías y así aprovechan tanto el tiempo como los pedazos sobrantes de madera.

Usualmente dispone de madera en la casa, misma que adquiere sin cepillar. Cuando se requiere para fabricar algo, el operario toma la necesaria y la habilita y maquila, hasta dejar el mueble terminado, todo por le mismo operario.

Cuando se requiere pintar o barnizar el producto, esto se hace en el punto de venta, que es en el Mercado Vasco de Quiroga, de la Ciudad de México, D. F. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:



         
1 Sierra de banco con escoplo, hechiza




1 Sierra cinta marca Delta




2 Bancos para carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router y caladora

HERRAMIENTA MANUAL.




Apropiada y suficiente




CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Lo usual es que deben de fabricar los pedidos que les hacen sus clientes y esto implica una gran variedad de combinaciones, por lo que es difícil decir un promedio.

Normalmente  les trabajan dos operarios que son capaces de hacer en una semana, ó bien tres camas con tendido ó 6 burós  y 3 cajoneras.

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Usualmente emplean la madera de pino secada al aire, sin estufar, pero al tenerla guardada en la casa durante un tiempo, se termina de secar y no les ha dado problemas.

La adquieren en los diferentes gruesos y calidades, es decir, de ¾” 1 ½” y barrote. Para los fondos de cajón y los forros, emplean triplay de caobilla, por ser barato.

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Si se trata del aserrín y la viruta, los aprovechan como combustible. Pero los trozos sobrantes de la madera, los aprovechan para fabricar artesanías.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No acostumbran a llevar un sistema de costos, se limitan a sumar el valor de la materia prima utilizada, materiales y componentes usados, y le agregan la mano de obra y el flete.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Comentaron ellos mismos que éste es el punto que más les molesta, pues la competencia entre los vendedores es muy desleal y a ellos los obligan a hacer lo mismo; es decir, no pueden permitirse perder un cliente, ya que se los ganaría un competidor y para evitar esto, bajan el precio hasta donde es posible.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Lo normal es que buscan entre sus proveedores habituales y adquieren los productos con aquellos que les dan el precio más bajo.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.    63  

 

Fecha de visita:
Abril 15,  2003

Nombre:

Amalia Morales Dávila

Dirección:             


CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Tiene un espacio de 60 m2. Ubicados en el patio trasero de la casa

 NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


La señora Amalia Morales no trabaja en el taller, tiene 3 trabajadores y a veces la ayuda su hijo.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Nos informó que lo que más fabrica son camas y comedores de 4 y 6 sillas de estilo rústico.  En hacer un comedor se tarda aproximadamente 8 días.


 PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Lo que mejor se adapta a sus requerimientos es el pino de segunda, secado al aire, no estufado.  Lo adquiere en los gruesos comerciales de ¾”  y 1 ½”.  Para los fondos de cajón y los forros de los muebles usa triplay de 3 mm.

Los soportes verticales son redondos, los compran en la maderería y los perfilan y terminan con un torno muy anticuado pero funcional.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  64  

 

Fecha de visita:

Enero 24,  2003

Nombre:
    
Margarito Conde Morales

Dirección:               Av. Lerma  s/n.                               




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


El señor Conde Morales, muy amablemente nos atendió en su casa y  explicó que no podíamos pasar al taller por que realizaron la boda de su hija en él y no lo habían podido limpiar. Es por esta razón que se desconocen  las características del taller.

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Su preparación académica la limitó a la escuela primaria; posteriormente se dedicó a trabajar y a la fecha lleva unos 9 años dedicado a los muebles.

Por lo que dijo, sus conocimientos son básicos y que le ayudaría mucho tomar un curso de actualización tecnológica.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Unicamente se pudieron ver los muebles que tiene en uso en su casa. Son del tipo rústico, con un acabado a base de chapopote, que ya no es comercial. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando realiza la compra de la madera, le solicita al vendedor que se la cepille a un grueso uniforme. Una vez que la madera está en el taller,  cada operario toma la necesaria para fabricar un mueble y realiza todas operaciones hasta que entrega el producto armado. Otro operario es el que lija y otro lo barniza.

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:



Sierra de banco, con escoplo, hechiza




Sierra cinta metálica




Canteador de 4”




Compresor de 30 lts.




2 bancos para carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router, caladora y pulidora de disco

HERRAMIENTA DE MANO:




La necesaria


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Comentó Don Margarito, que él fabrica de todo, pero lo que prefiere hacer es la recámara, de las que puede fabricar 2 juegos a la semana.


MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Podremos decir que su materia prima exclusiva es la madera de pino, en un grueso de ¾” la que compra en clase tercera y sin estufar. Para completa el mueble, lo hace con triplay de pino o de caobilla de 3 mm. y también  de 19 mm.


UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


El aserrín lo emplea para abonar la milpa y la viruta y la pedacería de leña, le gusta emplearlo como combustible, por el sabor que le da a las tortillas.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Lo usual es que ya lo sabe, pero cuando no, emplea el sistema de sumar el material empleado, los gastos provocados, aumenta los insumos y la mano de obra.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Como parte de su producción la vende personalmente en otras poblaciones, el señor  Conde pone él su propio precio.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Únicamente compra de contado y para eso busca el mejor precio en el pueblo.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                    VISITA No.   65 

 

Fecha de visita:

Febrero 6,  2003                                     

Nombre:

María Guadalupe Vázquez González

Dirección:                Guadalupe Victoria No.  547                               




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


En estos días se celebran las fiestas Patronales del pueblo y algunas personas tiene la costumbre de descansarlos. Tal es el caso de las hermanas Vázquez y por esta razón no se pudo visitar el taller ni ver sus muebles.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Dependen totalmente de la capacidad y conocimientos de  sus trabajadores.

Llevan cuatro años trabajando el mueble y ellas se dedican mayormente a la venta del mismo y dejan trabajando en el taller a uno ó dos operarios.


DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Venden lo que le llaman “comedor”, siendo en realidad un mesa con dos pedestales y la cubierta en triplay de pino con seis u ocho sillas. También les piden el ropero. Ambos son del tipo rústico característico de la zona. 

Su calidad es regular, así como el terminado. Se puede mejorar la calidad.

Estas artesanas deberían tomar un curso sobre decoración de interiores y de esta forma poder promover sus ventas.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando hacen el pedido de madera, le solicitan al proveedor que se las cepille para así poder fabricar más rápido el mueble. Cada trabajador habilita y arma él solo.

Cuando barnizan, lo hacen en el local de ventas que tienen en la carretera.


MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




Sierra de banco con escoplo, hechiza




Canteadora marca Taiwán




2 Bancos para carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router, caladora y pulidora de disco

HERRAMIENTA DE MANO:




Suficiente para dos operadores


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Por su sistema de trabajo, todo lo supeditan a las ventas y nunca han sabido qué capacidad de producción tiene su taller. Es probable que con el tiempo se tenga este dato, pero actualmente no se sabe.


MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su principal materia es la madera de pino, secada al aire, no estufada y de los gruesos de ¾” y de 1 ½ “, complementando con triplay de caobilla de 3 mm.


UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Tanto el aserrín como la viruta, los usan como combustible. La leña la regalan.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Hacen una suma de los materiales empleados en cada mueble y le agregan la mano de obra.  A lo que se le dá barniz, le agregan los materiales y la mano de obra.


DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Debido a que exhiben sus muebles en la entrada del pueblo, tienen que ofrecerlo barato, o no venden.

  PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Tratan de comprar siempre en el mismo sitio y con los mismos proveedores, para obtener los mejores precios.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                     VISITA No.   66  

 

Fecha de visita:

Febrero 6,  2003                                    

Nombre:

María de Jesús Vázquez González

Dirección:                Guadalupe Victoria No.  547                               




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


En estos día se celebran las fiestas Patronales del pueblo y algunas personas tiene la costumbre de descansarlos. Tal es el caso de las hermanas Vázquez y por esta razón no se pudo visitar el taller ni ver sus muebles.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Dependen totalmente de la capacidad y conocimientos de  sus trabajadores.

Llevan cuatro años trabajando el mueble y ellas se dedican mayormente a la venta del mismo y dejan trabajando en el taller a uno ó dos operarios.

DESCRIPICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Venden lo que le llaman comedor, siendo en realidad una mesa con dos pedestales y la cubierta en triplay de pino con seis u ocho sillas. También les piden el ropero. Ambos son del tipo rústico característico de la zona. 

Su calidad es regular, así como el terminado. Se puede mejorar la calidad.

Estas artesanas quisieran tomar un curso sobre decoración de interiores y de esta forma poder promover sus ventas.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando hacen el pedido de madera, le solicitan al proveedor que se las cepille para así poder fabricar más rápido el mueble. Cada trabajador habilita y arma él solo.

Cuando barnizan, lo hacen en el local de ventas que tienen en la carretera.


MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




Sierra de banco con escoplo, hechiza




Canteadora marca Taiwán




2 Bancos para carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router, caladora y pulidora de disco

HERRAMIENTA DE MANO:




Suficiente para dos operadores


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Por su sistema de trabajo, todo lo supeditan a las ventas y nunca han sabido qué capacidad de producción tiene su taller. Es probable que con el tiempo tengamos este dato, pero actualmente no se sabe.


MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su principal materia es la madera de pino, secada al aire, no estufada y de los gruesos de ¾” y de 1 ½ “, complementando con triplay de caobilla de 3 mm.


UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Tanto el aserrín como la viruta, los usan como combustible. La leña la regalan.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Hacen una suma de los materiales empleados en cada mueble y le agregan la mano de obra.  A lo que se le dá barniz, le agregan los materiales y la mano de obra.


DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Debido a que exhiben a la entrada del pueblo, tienen que ofrecerlo barato, o no venden.


PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Tratan de comprar siempre en el mismo sitio y con los mismos proveedores, para obtener los mejores precios.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  67

 

Fecha de visita:       Febrero 6,  2003

Nombre:         
Oscar Morales Hernández

Hijo de:

Magdalena Hernández Gutiérrez  (Taller No. 1)

Dirección:                 Lázaro Cárdenas No.  5                        


CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Utilizan una nave apropiada de unos 103 m2. aproximados. Las paredes son de tabicón al natural y el techo es de lámina galvanizada con algunas translúcidas.

El piso es de cemento pulido y en general podemos decir que está ordenado.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Su preparación académica la truncó en la primaria, para dedicarse a trabajar en el taller familiar desde hace unos doce años.

Sus conocimientos tecnológicos son buenos y tiene deseos de aprender más.  Con un curso de actualización del proceso productivo, este artesano puede hacer mucho.


DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Una de sus características es que usualmente los vende sin barnizar y por lo mismo no le dan importancia al lijado ni a los detalles. Usualmente lo vende en Querétaro.

Fabrica mueble del tipo rústico, sin molduras ni adornos. Actualmente está fabricando recámaras, comedores, libreros y roperos. Sus modelos son como los de la mayoría de sus vecinos y sería conveniente apoyarlo con modelos nuevos.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Al hacer un pedido de madera, le pide a su proveedor que se la cepille y luego la lleva al taller; una vez en él, reparte a cada trabajador la que va a procesar y convertir en mueble.

Cada operario es responsable de la materia prima recibida y por ende del mueble final.


MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




Sierra de banco con escoplo, hechiza




Sierra cinta metálica




Canteadora




4 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router Bosch de 3 H.P.  y otro de 1 ½ H.P.,  caladora

HERRAMIENTA MANUAL: 




Tiene un buen surtido


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Es frecuente que le ordenen los mismos muebles y por tanto ya sabe que puede producir una mesa con seis sillas, una recámara de 5 piezas, un ropero y un librero, cada semana.


MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su producción la basa exclusivamente en madera de pino, que adquiere ya seca, pero no estufada y de la clase que en ese momento le convenga.

Como entrega su mueble “al natural”, generalmente no le pone herraje ni barniz.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No lleva un sistema de costos, lo que hace es calcular los materiales y agregarle la mano de obra y el flete, pues generalmente vende en Querétaro.


DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


A la cantidad que le resultó del costo, le agrega un porcentaje, que es su utilidad.


PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


No trabaja nada a crédito, usualmente busca el mejor precio para adquirir sus insumos.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                    VISITA No.   68  

 

Fecha de visita:

Febrero 7,  2003                                    

Nombre:

Antonio Hernández Gutiérrez

Proveedor:

Leopoldo Morales Elías

Dirección:

Av. Lerma No.  23                                               



 (728) 21 62 855




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Es un local en la parte trasera de la casa, que tiene varios usos. Cuando se habilita para taller, sacan lo que guardan en él.

Las paredes son muy oscuras, pero a cambio tiene un costado abierto totalmente. El piso es de cemento pulido.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Desde pequeño ha trabajado en talleres de la familia y esto le permite conocer  el oficio de la carpintería.  Aunque le ayudaría una capacitación en los modernos sistemas de productividad industrial.


DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


En el momento de la visita no tenía ningún mueble; pero según comentó el señor Antonio Hernández, ya tiene comprobado que su mercado solo acepta el mueble de madera maciza. Cuando por algún motivo ha tratado de introducir mueble con triplay, ha sido perjudicial, pues deja de vender de los otros.


PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Al trabajar solo, él mismo realiza todo el proceso desde la habilitación hasta el armado. Cuando es necesario barnizarlo, le ayudan sus familiares.


MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




Sierra de banco, con escoplo, hechiza




Banco de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router y caladora

HERRAMIENTA MANUAL:




Cuenta con la usual


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Si emplea todo su tiempo en hacer de un solo tipo de mueble, ha notado que aumenta su capacidad, por ejemplo: si hace cajoneras, ha hecho hasta seis en una semana.


MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Trabaja en forma exclusiva con madera de pino secada al aire y sin tratamientos. El grueso que emplea es el de ¾” y la de 1 ½”. Cuando tiene oportunidad pone los forros y fondos en triplay de pino de 3 mm.


UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Emplea los sobrantes como combustible y el aserrín lo emplea como abono.


CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Simplemente suma los materiales, herrajes y componentes, les agrega la mano de obra y con esto ya tiene lo que él entiende por costo de producción.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al precio de costo se le agrega un porcentaje; pero realmente se aviene al precio de la competencia, pues de otra manera no vendería.


PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Con la competencia tan fuerte que existe en su mercado, procura adquirir sus insumos al menor precio posible.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                     VISITA No.   69

 

Fecha de visita:

Febrero 4,  2003                                    

Nombre:

Emilio Elías Ortega

Proveedor:

Sergio Flores Vázquez

Dirección:       
Venustiano Carranza  s/n.                                         



 (728) 28 53 774




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Es una nave diseñada y construida para albergar un taller. Las paredes son de tabicón al natural, el piso de cemento pulido el techo a buena altura , es de lámina galvanizada con algunas de plástico translúcido. En general podemos catalogar el taller como bueno.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


El señor Flores es un empresario conocedor y sabe cómo hacer trabajar a los demás, pero sus conocimientos técnicos debería ampliarlos para poder obtener un mejor resultado con el esfuerzo que realiza.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Según la opinión generalizada, el comprador final viene a comprar los productos que aquí se fabrican y este artesano, al igual que muchos, se conforma con hacer los mismos modelos de siempre. Es decir, que fabrica  lo que denominan “mueble rústico” en el amplio sentido de la palabra, sin mayores pretensiones.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Para adquirir la madera, es muy exigente en cuanto a la calidad y el grueso que le entregan. Una vez que tiene la madera en el taller, la reparte dando a cada trabajador la necesaria para que cada uno de ellos realice todo el trabajo de maquilarla, procesarla y armar el mueble.  La barnizan al aire libre.

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




Sierra de banco, metálica, marca Delta




Sierra de banco con escoplo, hechiza




Canteador de 4”, marca Taiwán




5 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA  ELÉCTRICA:

Router de 1 ½ H.P., otro de 3 H.P., caladora, taladro y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL:




Tiene un buen lote de ella


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Usualmente tiene a tres operarios trabajando para él y su producción es muy variada en cuanto al tipo de muebles, pero si nos centramos en roperos y libreros, dice el señor Flores que fácilmente hacen tres de cada uno en una semana.


MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Es un hecho que trabaja exclusivamente la madera de pino que proviene de Michoacán. La compra del tipo seco al aire y en los gruesos comerciales de ¾” y 1 ½”.

El uso del triplay de caobilla en 3 mm. lo encuentra apropiado para forros y fondos.

Los herrajes necesarios los adquiere en el mercado local al igual que los barnices; pero de estos utilizan la marca Sayer Lack.


UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Tanto el aserrín como la viruta  y la leña  los utiliza como combustible.


CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Hace una suma de los materiales empleados en cada mueble y le agrega la mano de obra y todos los insumos utilizados. El señor Flores entrega L.A.B. en su taller.


DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


A la cantidad resultante del costo, le agrega un porcentaje, que es variable.



PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Adquiere todos sus materiales en el mercado local, generalmente con el mismo proveedor y por esto le dan buen precio, pero le consideran hasta quince días para pagar.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                       VISITA No.   70

 

Fecha de visita:

Febrero 4,  2003                                     

Nombre:

Teresa Elías Morales

Proveedor:

Sergio Flores Vázquez

Dirección:       
Venustiano Carranza  s/n.                                         



 (728) 28 53 774




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Es una nave diseñada y construida para albergar un taller. Las paredes son de tabicón al natural, el piso de cemento pulido el techo a buena altura , es de lámina galvanizada con algunas de plástico translúcido. En general podemos catalogar el taller como bueno.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


El señor Flores es un empresario conocedor y sabe cómo hacer trabajar a los demás, pero sus conocimientos técnicos debería ampliarlos para poder obtener un mejor resultado con el esfuerzo que realiza.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Según la opinión generalizada, el comprador final viene a comprar los productos que aquí se fabrican y este artesano, al igual que muchos, se conforma con hacer los mismos modelos de siempre. Es decir, que fabrica  lo que denominan “mueble rústico” en el amplio sentido de la palabra, sin mayores pretensiones.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Para adquirir la madera, es muy exigente en cuanto a la calidad y el grueso que le entregan. Una vez que tiene la madera en el taller, la reparte dando a cada trabajador la necesaria para que cada uno de ellos realice todo el trabajo de maquilarla, procesarla y armar el mueble.  La barnizan al aire libre.

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:

                                
Sierra de banco, metálica, marca Delta



         
Sierra de banco con escoplo, hechiza



         
Canteador de 4”, marca Taiwán



         
5 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA  ELÉCTRICA:

Router de 1 ½ H.P., otro de 3 H.P., caladora, taladro y pulidora de            disco

HERRAMIENTA MANUAL:

 

        
Tiene un buen lote de ella


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Usualmente tiene a tres operarios trabajando para él y su producción es muy variada en cuanto al tipo de muebles, pero si nos centramos en roperos y libreros, me dice el señor Flores que fácilmente hacen tres de cada uno en una semana.


MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Es un hecho que trabaja exclusivamente la madera de pino que proviene de Michoacán. La compra del tipo seco al aire y en los gruesos comerciales de ¾” y 1 ½”.

El uso del triplay de caobilla en 3mm., lo encuentra apropiado para forros y fondos.

Los herrajes necesarios los adquiere en el mercado local al igual que los barnices; pero de estos utilizan la marca Sayer Lack.


UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Tanto el aserrín como la viruta  y la leña  los utiliza como combustible.


CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Hace una suma de los materiales empleados en cada mueble y le agrega la mano de obra y todos los insumos utilizados. El señor Flores entrega L.A.B. en su taller.


DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


A la cantidad resultante del costo, le agrega un porcentaje, que es variable.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Adquiere todos sus materiales en el mercado local, generalmente con el mismo proveedor y por esto le dan buen precio, pero le consideran hasta quince días para pagar.

 


DIAGNOSTICO DEL TALLER                      VISITA No.   71

 

Fecha de visita:

Enero 23,  2003

Nombre:
     
Adán Vilchis Osorio

Dirección:                Vicente Guerrero No.  1                             



 (728)  28 51 579




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Es un local adosado al costado de la casa y construido exprofeso para taller. Cuenta con entrada lateral hacia la casa y otra directa a la calle. Tiene unos 135 m2. aproximados.

El techo es de lámina acanalada, pero sin transparente además de poca altura; lo que lo hace muy oscuro. Las paredes son de tabicón al natural y el piso de cemento pulido,

Podemos considerarlo como un local apropiado. En un salón de la casa es donde tienen lugar las asambleas de los asociados.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


El nivel académico personal del señor Vilchis es de Licenciatura en Leyes; pero en la parte técnica necesita y quiere profundizar en la tecnología actual de producción.

Utiliza los servicios de tres carpinteros que son quienes laboran en este taller, los conocimientos que ellos tienen son buenos, aunque les vendría bien un curso de actualización en sistemas nuevos.


DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Cuando tienen pedidos normalmente son del mueble de tipo rústico y este es el que mejor hacen. Su producción más fuerte es de recámaras, cajoneras y libreros.

El acabado o barnizado lo aplican en el punto de venta, que es el mercado Vasco de Quiroga, en México D.F.


PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


El Lic. Vilchis cuenta con la máquina para cepillar  y por este motivo su producto sale más rápido y mejor que el de otros.

Una vez que se decide cuál es la pieza a fabricar, se cepilla la madera y acto seguido el trabajador al cual se le pide éste mueble, lo maquila y arma hasta terminarlo.


MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:



1 Cepillo  marca Butrón de 20”.




2 Sierras de banco con escoplo, hechizas




1 Sierra de banco, metálica




1 Sierra cinta metálica




1 Canteador  marca Craftsman




1 Torno de mesa de 2 m.




4 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




4 Router Bosch de 1 ½ H.P.




Caladora y taladros

HERRAMIENTA MANUAL:




Cuenta con un buen surtido y en cantidad suficiente


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


No llevan un récord histórico en cuanto a la producción semanal; pero dice que se puede considerar que fabrican más o menos una recámara, un librero y dos cajoneras.

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Ha probado con varios tipos de maderas, pero debido al precio de venta, la que mejor se adapta a sus requerimientos, es el pino de segunda y secado al aire, no estufado. Lo adquiere en los gruesos comerciales de ¾”, 1 ½” y en redondo de 6”. Para los fondos de cajón y los forros de los muebles usa el triplay de 3 mm.

Los herrajes los adquiere con proveedores locales, no así la cera para terminar, que la consigue en México, D. F.

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Generalmente los restos y sobrantes los utiliza como combustible.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No lleva un sistema de costos, más bien se guía por la costumbre y puede dar un costo al más o menos y dice ser muy acertado. 


En la práctica, de vez en cuando hace un “costeo” como el Lic. Vilchis le llama y consiste en sumar la madera y los materiales a la mano de obra empleada, a esta cantidad le agrega “algo para gastos” y el resultado es el “costo”.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al costo le agrega una cantidad que él considera como “razonable”, que a su vez es muy variable y así determina el precio de venta.


PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Sólo realiza sus ventas al contado y además cuando no  tiene hecho el mueble, pide un anticipo, siempre dispone de dinero para adquirir los materiales de contado y así obtener un mejor precio.


 


DIAGNÓSTICO DEL TALLER                       VISITA No.   72

 

Fecha de visita: 

Enero 28,  2003

Nombre:

Sabino Morales Suárez

Proveedor:

Felipe Vichis Dávila

Dirección:            
Vicente Guerrero Norte No.  112                                    


 (728) 28 51 917



CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


En un apartado de la casa habilitaron una parte para taller, con techo bajo y falto de luz natural,  la ventilación es buena y tiene una extensión de unos 60 m2. aproximados.

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


El señor Felipe Vilchis tiene carrera universitaria, es Licenciado en Geografía. En la parte técnica tiene carencias por no haber podido realizar cursos de especialización. En la práctica del oficio, depende de los conocimientos de sus trabajadores.

Lleva 9 años dedicado a la fabricación de muebles y solo vende al mayoreo.

          DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Su fuerte es la fabricación de recámaras del estilo rústico, que priva en la zona. No se puede decir que haya aportado algo nuevo. Se puede notar que sus productos tienen pequeñas fallas del tipo técnico, sin embargo la gente los adquiere. No lija nada.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


El Lic. Vilchis busca entre los proveedores locales  a aquél que le dé la madera en las mejores condiciones y entre sus necesidades está el que se la cepillen al grueso mayor.

Entrega a cada trabajador su madera y éste realiza todo para entregar el mueble hecho.

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




2 Sierras de banco con escoplo, hechizas




1 Trompo hechizo




2 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router y caladora

HERRAMIENTA MANUAL:




Este taller está bien respaldado por su herramienta        

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Fabrican productos exclusivamente en madera de pino en los gruesos de ¾” y 1 ½”, ésta la adquiere de proveedores locales y está secada al aire, no estufada.

Los herrajes y componentes los adquiere igualmente en tiendas locales. No barnizan.

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Suele regalarlo, pero también lo utiliza como combustible.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No maneja costos, se guía por la costumbre de calcular los insumos consumidos y le agrega la mano de obra.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Acostumbra a poner el precio que le parece adecuado.


PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


El Lic. Vilchis tan solo trabaja con un anticipo que le da el cliente para así poder comprar de contado y de esta manera adquiere sus materiales al mejor precio.

DIAGNÓSTICO DEL TALLE                          VISITA No.  73  

 

Fecha de visita: 

Enero 28,  2003

Nombre:

Lorena María Morales Torres

Proveedor:

Felipe Vichis Dávila

Dirección:            
Vicente Guerrero Norte No.  112                                    


 (728) 28 51 917



CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


En un apartado de la casa habilitaron una parte para taller, con techo bajo y falto de luz natural,  la ventilación es buena y tiene una extensión de unos 60 m2. aproximados.

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


El señor Felipe Vilchis tiene carrera universitaria, es Licenciado en Geografía. En la parte técnica tiene carencias por no haber podido realizar cursos de especialización. En la práctica del oficio, depende de los conocimientos de sus trabajadores.

Lleva 9 años dedicado a la fabricación de muebles y solo vende al mayoreo.


DESCRIPCION Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Su fuerte es la fabricación de recámaras del estilo rústico, que priva en la zona. No se puede decir que haya aportado algo nuevo. Se puede notar que sus productos tienen pequeñas fallas del tipo técnico, sin embargo la gente los adquiere. No lija nada.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


El Lic. Vilchis busca entre los proveedores locales  a aquél que le dé la madera en las mejores condiciones y entre sus necesidades está el que se la cepillen al grueso mayor.

Entrega a cada trabajador su madera y éste realiza todo para entregar el mueble hecho.


MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




2 Sierras de banco con escoplo, hechizas




1 Trompo hechizo




2 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router y caladora

HERRAMIENTA MANUAL:




Este taller está bien respaldado por su herramienta        

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Fabrican productos exclusivamente en madera de pino en los gruesos de ¾” y 1 ½”, ésta la adquiere de proveedores locales y está secada al aire, no estufada.

Los herrajes y componentes los adquiere igualmente en tiendas locales. No barnizan.

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Suele regalarlo, pero también lo utiliza como combustible.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No maneja costos, se guía por la costumbre de calcular los insumos consumidos y le agrega la mano de obra.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Acostumbra a poner el precio que le parece adecuado.


PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


El Lic. Vilchis tan solo trabaja con un anticipo que le da el cliente para así poder comprar de contado y de esta manera adquiere sus materiales al mejor precio.

 DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  74  

 

Fecha de visita:     
Enero 29, 2003

Nombre:
          Silvia Romero Esquivel

Proveedor:
          J. Carmen Gutiérrez Gutiérrez

Dirección: 
         Corregidora No.  49
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Construcción exprofeso para taller de carpintería. Paredes de tabicón al natural, muy obscuras con piso de cemento pulido y techo de losa. Muy ventilado. El área de maquila y armado está amplio y bien colocado. Consta de dos pisos con 150 m2. cada uno y en la planta baja tiene casi otro tanto de espacio hasta la entrada. 

El área que destina al barnizado tiene la ventilación apropiada, incluso utiliza zonas conforme a la necesidad del trabajo. La totalidad del local es de algo más de 400 m2. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Su preparación académica incluye hasta la Secundaria y en cuanto a lo técnico, lo aprendió trabajando en talleres familiares. Durante 18 años ha fabricado muebles. 

La ilusión de su hijo Juan es aprender a diseñar muebles. Le gustan los retos y sería feliz aprendiendo las modernas técnicas de fabricación. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Tiene una tecnología que podemos catalogar como algo industrializada, aunque siguiendo las costumbres locales en cuanto a la distribución de la carga de trabajo. 

Fabrica recámaras, comedores y roperos del tipo contemporáneo, y se considera como el pionero en diseñar los muebles que posteriormente hacen los demás vecinos. La calidad puede mejorar, aunque el precio que le pagan se lo impide y debe sujetarse a las exigencias del comprador. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando adquiere la madera le solicita al proveedor que se la cepille a cierto grueso, para después procesarla con la ayuda de las máquinas. 

Cuando uno de sus cuatro carpinteros toma la madera para un mueble realiza desde el corte inicial, hasta su armado final. 

En el departamento de barniz se trabaja al ritmo adecuado y con un buen resultado. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

2 Sierras de banco, hechizas con escoplo 

1 Sierra cinta metálica 

1 Sierra radial marca Omga, italiana, de 1 m. de brazo

1 Sierra radial marca Craftsman, U.S.A., de 60 cms.

4 Bancos de carpintero 

1 Compresor monofásico con tanque de 30 Its. 

HERRAMIENTA ELÉCTRICA: 

1 Router de 1 ½ H.P.,  otro de 2 H.P.  y otro de 3 H.P. 

1 Caladora

1 Taladro 

1 Pulidora de disco 

HERRAMIENTA MANUAL: 

Cuenta con una buena dotación de sargentos, prensas y demás 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Según comentó Juan Carmen Gutiérrez, tiene capacidad para fabricar 3 juegos de recámara por semana, aunque lo usual es que le pidan mueble muy variado y esto influye en disminuir la productividad. No es fácil saber cuál sería la producción estándar. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su materia prima es la madera de pino, secada al aire, no estufada y suele comprarla a proveedores locales. El grueso utilizado es de ¾" y de 1 ½ "; así como polín de 3"x3".  Como material complementario utiliza triplay de caobilla de 3 mm. 

Para el mueble contemporáneo la madera ideal, según ellos es la de "ayacahuite", que generalmente traen de Veracruz. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


El aserrín lo utiliza como abono en un predio de su propiedad y la leña la aprovecha como combustible, para hacer unas tortillas de muy buen sabor. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Tal vez se pueda decir  que este es su  "talón de Aquiles",  pues no le gusta la parte 

administrativa del negocio y mejor no lleva "costos". 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


No se quiebra la cabeza con ésto,  sino que se rige por el precio del mercado. 

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Busca siempre adquirir sus insumos al precio más bajo dentro de los proveedores locales. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                        VISITA No.  75  

 

Fecha de visita:  

 Abril 15,  2003                               

Nombre:

Santos Conde Reyes

Dirección:

                                                



CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Es un lugar pequeño, a un lado de la residencia, construido con tablas tanto en las paredes como en el techo.

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


El señor Santos trabaja sólo pero no tenía ningún trabajo en proceso.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Nos informó que lo que más fabrica son camas y comedores de 4 y 6 sillas de estilo rústico.  En hacer un comedor se tarda aproximadamente 8 días.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Utiliza madera de tabla sin secar.  No se pudo observar si dispone de diseños propios,  todo hace suponer que fabrica muebles de acuerdo a  lo solicitado por el cliente.

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




1 Pulidora manual




1 Router manual

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




1 Sierra de Banco

HERRAMIENTA MANUAL:




Herramientas diversas

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


El señor Santos calcula que puede fabricar 1 comedor de 4 ó 6 sillas, ó bién una recámara en una semana.

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Lo que mejor se adapta a sus requerimientos es el pino de segunda secado al aire, no estufado.  Lo adquiere en los gruesos comerciales de  ¾” y 1 ½”.  Para los fondos de cajón y los forros de los muebles usa triplay de 3 mm.

Los herrajes los adquiere con proveedores locales. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Utilizan el desperdicio de madera para ser usado en la cocina.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


El sistema de costos es el control de los gastos por mueble tanto de la madera como de los insumos, y a esto le calcula un porcentaje de utilidad, sin considerar su tiempo de manufactura.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


No proporcionó precios de la recámara, pero los comedores los vende en $ 4,500 pesos.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Compra la madera y el triplay a crédito a pagar en una semana.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.  76  

 

Fecha de visita: 

Enero 29,  2003                                    

Nombre:

Germán Hernández Morales

Proveedor:

Jesús Reyes Rosano

Dirección:             
Vicente Guerrero Sur  s/n.                                   



 (728)  28 53 557




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


En una zona separada de la casa, aprovechan un lugar para fabricar muebles.  Puede servir para taller ó como cocina si es necesario.

Una pared es de tabicón y las otras tres son de madera. Está ennegrecido por el humo. El techo es de lámina, está bien ventilado y con luz buena. 

El tamaño parece suficiente, pues en sus 20 m2. aproximados pueden trabajar el señor Reyes y su hijo, cuando sale de la escuela.

  PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Al ser solo, el señor Reyes debe realizar todas las operaciones de la fabricación.

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




Sierra de banco con escoplo, hechiza




Banco de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Caladora, router, pulidora de disco, cepillo manual y taladro

HERRAMIENTA DE MANO:




Posee un buen lote de ella


 CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


En una semana es capaz de producir por ejemplo, tres camas con su tendido. Se entiende que sin barnizar, pues esto le corresponde al cliente.


MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Su labor inicia desde el escoger la madera, que sea la adecuada. Compra madera de pino secada al aire, sin estufar y de buena calidad para hacer el trabajo más fácil.

Para completar el mueble, lo forra y pone en los fondos del cajón triplay de caobilla de 3 mm.  El herraje lo suministra el cliente.


UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Con los trozos  chicos de madera suele hacer algo de artesanía; pero el aserrín  y la viruta los emplea como combustible.


CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Aplica el sistema aprendido en la fábrica y suma tanto los materiales, insumos directos, como los gastos indirectos, energía eléctrica, etc.


DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Una vez que ha calculado el costo, le agrega el porcentaje que desea ganarse y con esto queda establecido el precio.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Cuando acepta un pedido, pide un anticipo y con esto compra sus insumos.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                        VISITA No.  77

 

Fecha de visita: 

Enero 29,  2003                                    

Nombre:

Jesús Eslava Hernández

Proveedor:

Joel Vázquez Dávila

Dirección:           
Itubride No.  90                                    



 (728)  28 52 334                               




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


El área destinada a la fabricación, podemos considerarla como amplia, pues mide unos 50 m2. aproximados. Aunque las paredes están pintadas esta obscuro debido a que no cuenta con ventanas a la calle y debe iluminarse con luz artificial. El piso es de cemento pulido.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


En lo académico, cursó incluso hasta la Preparatoria. Tuvo necesidad de trabajar y lo hizo en talleres locales, donde aprendió lo que sabe de carpintería. Desde hace seis años está trabajando en su taller. Lo ayudan sus hijos cuando no están estudiando.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Se puede decir que el producto que presentaron es de buena calidad. La mesa y las sillas tienen un muy buen proceso técnico.  El señor Vázquez no barniza.


PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Es de suponer que el señor Vázquez realiza él solo todas las operaciones que requiere el mueble para poderlo entregar. Sus hijos le ayudan completando lo preciso en ese momento, aunque la mayoría de su tiempo lo emplean en estudiar.        

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




Sierra de banco con escoplo, hechiza




2 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router, caladora y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL:



Tiene un surtido muy completo


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Por la limitante en la mano de obra, produce un promedio de dos mesas de comedor en una semana. Desde luego, que fabrica otros muebles, pero sirvan las mesas como ejemplo de lo que es capaz de producir.

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Utiliza exclusivamente madera de pino secada al aire y de los gruesos comerciales en ¾” para las chambranas y para las patas, de 1 ½”. Para las cubiertas, compra triplay de pino de 19 mm.  En ocasiones que hace mueble con forro, usa  triplay de caobilla de 3 mm.

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Usualmente lo regala y en época de frío, lo aprovecha como combustible.


CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Este es uno de los renglones que le ha permitido seguir trabajando, pues a la materia prima le agrega los gastos que tuvo en su casa y así sabe el costo real.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Le gusta tener trabajo constante y para evitar quedarse parado vende al precio que lo hacen sus competidores y así siempre tiene algo qué hacer.


PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Adquiere todos sus insumos en el mercado local. Generalmente  al mismo proveedor y por esto le dan buen precio, pero le consideran hasta quince días para pagar.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                     VISITA No.  78

 

Fecha de visita: 

Enero 29,  2003                                   

Nombre:

Rosendo Hernández Valdés

Proveedor:

Joel Vázquez Dávila

Dirección:           
Itubride No.  90                                    



 (728)  28 52 334




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


El área destinada a la fabricación, podemos considerarla como amplia, pues mide unos 50 m2. aproximados. Aunque las paredes están pintadas esta obscuro debido a que no cuenta con ventanas a la calle y debe iluminarse con luz artificial. El piso es de cemento pulido.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


En lo académico, cursó incluso hasta la Preparatoria. Tuvo necesidad de trabajar y lo hizo en talleres locales, donde aprendió lo que sabe de carpintería. Desde hace seis años está trabajando en su taller. Lo ayudan sus hijos cuando no están estudiando.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Se puede decir que el producto que presentaron es de buena calidad. La mesa y las sillas tienen un muy buen proceso técnico.  El señor Vázquez no barniza.


PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Es de suponer que el señor Vázquez realiza él solo todas las operaciones que requiere el mueble para poderlo entregar, Sus hijos le ayudan completando lo preciso en ese momento, aunque la mayoría de su tiempo lo emplean en estudiar.        

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




Sierra de banco con escoplo, hechiza




2 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router, caladora y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL:



Tiene un surtido muy completo


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Por la limitante en la mano de obra, produce un promedio de dos mesas de comedor en una semana. Desde luego, que fabrica otros muebles, pero sirvan las mesas como ejemplo de lo que es capaz de producir.

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Utiliza exclusivamente madera de pino secada al aire y de los gruesos comerciales en ¾” para las chambranas y para las patas, de 1 ½”. Para las cubiertas, compra triplay de pino de 19 mm.  En ocasiones que hace mueble con forro, usa  triplay de caobilla de 3 mm.

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Usualmente lo regala y en época de frío, lo aprovecha como combustible.


CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Este es uno de los renglones que le ha permitido seguir trabajando, pues a la materia prima le agrega los gastos que tuvo en su casa y así sabe el costo real.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Le gusta tener trabajo constante y para evitar quedarse parado vende al precio que lo hacen sus competidores y así siempre tiene algo qué hacer.


PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Adquiere todos sus insumos en el mercado local. Generalmente  al mismo proveedor y por esto le dan buen precio, pero le consideran hasta quince días para pagar.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                       VISITA No. 79 

 

Fecha de visita:     
Enero 30,  2003

Nombre:
Albertina  Lechuga Ballesteros 



Dirección: 
Calle 5 de Mayo s/n.
CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


El área de producción consiste en un local cerrado excepto por el frente, de unos 50 m2. aproximados. El piso es de tierra y debido a esto no está limpio y se hacen hoyos y disparejos que dificultan el tráfico. 

Las paredes son de tabicón al natural. La iluminación es insuficiente. 

NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Su nivel académico llega a la Secundaria. El nivel técnico lo adquirió con la práctica del oficio en talleres locales. La señora Lechuga se considera de nivel aceptable, pero le gustaría poder realizar cursos de capacitación. 

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Mencionó que sus productos no son mejores ni peores que otros, pero sí que tienen buena materia prima, es decir de madera sólida. 

El comedor es el producto que mejor desplaza y consiste en una mesa ovalada con dos pedestales y 6 sillas. 

Sabe fabricar todo tipo de muebles, pero normalmente hace aquellos que se venden en el Auditorio local. 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Cuando adquiere la madera, solicita al proveedor que se la "cepille". Un solo operador requiere realizar todas las operaciones, incluso el barnizado. 

Considera un acto innecesario el lijar todo y así solo lija lo indispensable. 

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS: 

1 Sierra de banco hechiza, de madera, con escoplo 

1 Sierra cinta metálica 

3 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:

 
Caladora, router y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL: 

La necesaria y justa para su trabajo 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Como buena artesana, fabrica lo que le solicitan, por lo que no puede calcular la producción semanal, ya que es muy variable. 

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


El material que más utiliza es la madera de pino secada al aire, sin estufar, de ¾" y 

1 ½".

El triplay de pino de 19 mm. lo utiliza en las cubiertas y el de 3 mm. para cajones. 

UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Se deshace de ella, regalándola a sus familiares para usarla como combustible. 

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


La señora Lechuga no maneja costos, tan solo suma los insumos utilizados, a los cuales agrega la mano de obra de sus trabajadores. 

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Siempre compra madera del mismo ancho, para poder controlar el gasto de la misma. A este costo, le agrega la mano de obra de su trabajador. 

Tanto los miembros de la familia como él, no reciben sueldo y gracias a esto mantienen una buena utilidad. 

Debido a la fuerte competencia y fabricar los mismos modelos que los demás, debe de poner el mismo precio que otros, pues el comprador final se decide por el precio más bajo.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Busca siempre adquirir sus insumos al precio más bajo dentro de los proveedores locales. 

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                       VISITA No.   80

 

Fecha de visita:

Febrero 4,  2003                                    

Nombre:

Pedro Elías Ortega

Proveedor:

Sergio Flores Vázquez

Dirección:       
Venustiano Carranza  s/n.                                         



 (728) 28 53 774




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Es una nave diseñada y construida para albergar un taller. Las paredes son de tabicón al natural, el piso de cemento pulido el techo a buena altura , es de lámina galvanizada con algunas de plástico translúcido. En general podemos catalogar el taller como bueno.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


El señor Flores es un empresario conocedor y sabe cómo hacer trabajar a los demás, pero sus conocimientos técnicos debería ampliarlos para poder obtener un mejor resultado con el esfuerzo que realiza.

DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Según la opinión generalizada, el comprador final viene a comprar los productos que aquí se fabrican y este artesano, al igual que muchos, se conforma con hacer los mismos modelos de siempre. Es decir, que fabrica  lo que denominan “mueble .rRústico” en el amplio sentido de la palabra, sin mayores pretensiones.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Para adquirir la madera, es muy exigente en cuanto a la calidad y el grueso que le entregan. Una vez que tiene la madera en el taller, la reparte dando a cada trabajador la necesaria para que cada uno de ellos realice todo el trabajo de maquilarla, procesarla y armar el mueble.  La barnizan al aire libre.

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




Sierra de banco, metálica, marca Delta




Sierra de banco con escoplo, hechiza




Canteador de 4”, marca Taiwán




5 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA  ELÉCTRICA:

Router de 1 ½ H.P., otro de 3 H.P., caladora, taladro y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL:




Tiene un buen lote de ella


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Usualmente tiene a tres operarios trabajando para él y su producción es muy variada en cuanto al tipo de muebles, pero si nos centramos en roperos y libreros, dice el señor Flores que fácilmente hacen tres de cada uno en una semana.


MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Es un hecho que trabaja exclusivamente la madera de pino que proviene de Michoacán. La compra del tipo seco al aire y en los gruesos comerciales de ¾” y 1 ½”.

El uso del triplay de caobilla en 3 mm. lo encuentra apropiado para forros y fondos.

Los herrajes necesarios los adquiere en el mercado local al igual que los barnices; pero de estos utilizan la marca Sayer Lack.


UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Tanto el aserrín como la viruta  y la leña los utiliza como combustible.


CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Hace una suma de los materiales empleados en cada mueble y le agrega la mano de obra y todos los insumos utilizados. El señor Flores entrega L.A.B. en su taller.


DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


A la cantidad resultante del costo, le agrega un porcentaje, que es variable.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Adquiere todos sus materiales en el mercado local, generalmente con el mismo proveedor y por esto le dan buen precio, pero le consideran hasta quince días para pagar.

DIAGNÓSTICO DEL TALLER                      VISITA No.   82 

 

Fecha de visita:

Enero 23,  2003

Nombre:
     
Adán Vilchis Osorio      ACCION No.  2

Dirección:                Vicente Guerrero No.  1                              



 (728)  28 51 579




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


Es un local adosado al costado de la casa y construido exprofeso para taller. Cuenta con entrada lateral hacia la casa y otra directa a la calle. Tiene unos 135 m2. aproximados.

El techo es de lámina acanalada, pero sin transparente además de poca altura; lo que lo hace muy oscuro. Las paredes son de tabicón al natural y el piso de cemento pulido,

Podemos considerarlo como un local apropiado. En un salón de la casa es donde tienen lugar las asambleas de los asociados.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


El nivel académico personal del señor Vilchis es de Licenciatura en Leyes; pero en la parte técnica necesita y quiere profundizar en la tecnología actual de producción.

Utiliza los servicios de tres carpinteros que son quienes laboran en este taller, los conocimientos que ellos tienen son buenos, aunque les vendría bien un curso de actualización en sistemas nuevos.


DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Cuando tienen pedidos normalmente son del mueble de tipo rústico y este es el que mejor hacen. Su producción más fuerte es de recámaras, cajoneras y libreros.

El acabado o barnizado  lo aplican en el punto de venta, que es el mercado Vasco de Quiroga, en México D.F.


PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


El Lic. Vilchis cuenta con la máquina para cepillar  y por este motivo su producto sale más rápido y mejor que el de otros.

Una vez que se decide cuál es la pieza a fabricar, se cepilla la madera y acto seguido el trabajador al cual se le pide éste mueble, lo maquila y arma hasta terminarlo.


MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




1 Cepillo  marca Butrón de 20”.




2 Sierras de banco con escoplo, hechizas




1 Sierra de banco, metálica




1 Sierra cinta metálica




1 Canteador  marca Craftsman




1 Torno de mesa de 2 m.




4 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




4 Router Bosch de 1 ½ H.P.




Caladora y taladros

HERRAMIENTA MANUAL:




Cuenta con un buen surtido y en cantidad suficiente


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


No llevan un récord histórico en cuanto a la producción semanal; pero dice que se puede considerar que fabrican más o menos una recámara, un librero y dos cajoneras.

MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Ha probado con varios tipos de maderas, pero debido al precio de venta, la que mejor se adapta a sus requerimientos, es el pino de segunda y secado al aire, no estufado. Lo adquiere en los gruesos comerciales de ¾”, 1 ½” y en redondo de 6”. Para los fondos de cajón y los forros de los muebles usa el triplay de 3 mm.

Los herrajes los adquiere con proveedores locales, no así la cera para terminar, que la consigue en México, D. F.


UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Generalmente los restos y sobrantes los utiliza como combustible.

CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


No lleva un sistema de costos, más bien se guía por la costumbre y puede dar un costo al más o menos y dice ser muy acertado. 


En la práctica, de vez en cuando hace un “costeo” como el Lic. Vilchis le llama y consiste en sumar la madera y los materiales a la mano de obra empleada, a esta cantidad le agrega “algo para gastos” y el resultado es el “costo”.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


Al costo le agrega una cantidad que él considera como “razonable”, que a su vez es muy variable y así determina el precio de venta.


PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Sólo realiza sus ventas al contado y además cuando no  tiene hecho el mueble, pide un anticipo, siempre dispone de dinero para adquirir los materiales de contado y así obtener un mejor precio.


DIAGNÓSTICO DEL TALLER                           VISITA No.  83  

 

Fecha de visita:  

Enero 28,  2003                                  

Nombre:

Isidro Lucas Felipe

Dirección:            
Cerrada de Tamapa  s/n                                    




CARACTERÍSTICAS DEL TALLER: 


En un local adaptado para taller, de unos 50 m2 aproximadamente, están trabajando en la forma usual. Las paredes son de tabicón al natural y con poca iluminación, pues es artificial y de bajo voltaje.


NIVEL TÉCNICO DEL ARTESANO: 


Cursó hasta la Secundaria y no ha podido realizar más cursos; le convendría capacitarse en las modernas técnicas para aprovechar mejor sus recursos. 

Desde hace diez años, está fabricando muebles por su cuenta, pero para aprender el oficio, trabajó en varios talleres locales.


DESCRIPCIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS: 


Está preparado para fabricar toda clase de muebles, pero le gusta más hacer recámaras, comedores y la cama completa. Son todos en el estilo “rústico”, es decir que no ponen mucho cuidado en los detalles y generalmente no lijan todas las partes. Los cajones suelen ser de los que no tienen correderas.

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 


Normalmente pide a su proveedor de madera que se la entregue cepillada, para facilitarse el trabajo, aunque todas las operaciones requeridas para fabricar el mueble debe hacerlas cada operario hasta completarlo y lo entregan sin barnizar.

MAQUINARIA Y HERRAMIENTA CON QUE CUENTA: 


MÁQUINAS:




Sierra circular con escoplo, hechiza




Sierra circular metálica, hechiza




Sierra cinta metálica




Canteadora, marca Taiwán




2 Bancos de carpintero

HERRAMIENTA ELÉCTRICA:




Router, caladora y pulidora de disco

HERRAMIENTA MANUAL:




Un lote completo para poder trabajar a gusto


CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN: 


Si se dan las condiciones adecuadas para trabajar, es decir que no tengan fallas en el suministro de la energía eléctrica, etc., el señor Lucas calcula que pueden fabricar en una semana ó bien cuatro libreros, ó una mesa con ocho sillas.


MATERIA PRIMA Y MATERIALES COMPLEMENTARIOS:


Trabajan únicamente con madera de pino en sus diferentes gruesos, en calidad tercera y secada al aire. Para la cubierta emplea triplay de pino de 19 mm.

Los herrajes, y complementos usuales los adquiere con proveedores locales.


UTILIZACIÓN DE LOS RESTOS DE LA MATERIA PRIMA: 


Con los pedazos pequeños de madera fabrican algo de artesanías, pero el aserrín y la viruta los emplean como combustible, en especial para los días de mucho frío.


CÁLCULO DEL COSTO DE PRODUCCIÓN:


Suele saber de antemano cuánto le cuesta producir el mueble, así que solo ocasionalmente hace el cálculo de sumar los insumos empleados y la mano de obra.

DETERMINACIÓN DEL PRECIO DE VENTA:


El señor Isidro ofrece sus productos en el Auditorio local y por ende tiene que pedir por sus muebles lo mismo que sus competidores, pues de otra manera no le compran.

PROVEEDORES Y TIPO DE CRÉDITO:


Adquiere sus insumos en el mercado local.  Generalmente al mismo proveedor y por eso le dan mejor precio. 

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES 


Después de visitar las instalaciones de los talleres artesanales en San Pedro Tultepec,

se recomienda hacer los siguientes cambios:

RESPECTO DE LAS INSTALACIONES EN EL TALLER:

A).- Les ayudaría mucho  pintar las paredes de color blanco.  Este color ayuda a ver mejor en el interior, ya que refleja la luz y se aprecia con detalle lo que se tiene dentro de un espacio cerrado.  Puede hacerse preparando una “lechada” de cal con sal, para fijarla a la pared y aplicarla con una brocha de “lechuguilla” o con un rociador.

B).- En los talleres que no pueden poner piso de cemento, que es lo ideal, deben limpiar el piso actual, nivelarlo y rociar con agua para que se forme una “costra”. Esto ayuda mucho, ya que con un piso “nivelado” se  evita la fatiga del trabajo.

C).- Deben de tener dos tambores metálicos, vacíos, cuando menos. Uno de ellos servirá para echar la viruta y el aserrín y en el otro se coloca la leña. Esto es muy importante, para evitar incendios y accidentes.

D).- Cuando se aplica barniz, deben tener un recipiente metálico con agua hasta un tercio de la capacidad y allí echar los trapos, lijas y demás que se emplean durante el proceso  del barnizado. Esto es para evitar incendios, pues los restos de barniz hacen una reacción química  CON LAS FIBRAS de las telas, que provoca calor y por lo tanto, el barniz o los solventes se prenden fuego solos.

RESPECTO DE LA INSTALACIÓN ELECTRICA:






Existe la idea generalizada que se “ahorra” dinero cuando se usa un foco chiquito. Esto es un error que incluso puede ayudar a perder la vista, y lo grandioso es que no se ahorra en el consumo de energía. Dos “focos chiquitos” gastan tanta energía como una lámpara de dos “tubos”.

1)-. La instalación ideal de alumbrado consiste en poner  lámparas del tipo de luz fría, que conocemos como “TUBOS”. Se instalan dos de estas lámparas con su balastra y el consumo es como un foco de 75 watts, pero la cantidad de luz es enorme.

2).- De los cables.- 

Siguiendo en el error de creer que se “ahorra”, en muchos de los talleres el “cableado está por los suelos”, esto en dos aspectos, uno, porque realmente lo tienen en el piso y otro, porque utilizan cables muy delgados.

Para realmente AHORRAR mucho en energía eléctrica, hay que hacer lo siguiente:

Poner un cable GRUESO en la pared y por arriba para de ahí sacar derivaciones hacia las lámparas y las máquinas, con un switch o interruptor en cada máquina. 
                     

Todo   el   cableado  debe  ponerse  por  arriba,  es decir, se debe bajar el  cable del techo hacia la máquina.  NUNCA  SE DEBEN DEJAR EN EL SUELO.
Si realmente se quiere AHORRAR MUCHO DINERO, deben hacerse estos dos cambios:

1°.- Cambiar los focos por lámparas de luz.(Tubos ó Slim line.)

2°.- Poner cables adecuados y colocar interruptores.(Switch)

Cuando llegue el próximo recibo de la energía eléctrica, se dará cuenta del cambio además de que el taller será UN LUGAR BIEN ILUMINADO Y SIN RIESGO DE INCENDIO.  La otra ventaja que se obtiene es que los motores duran más tiempo sin descomponerse y aumentan su potencia  pues no se “paran” al cortar.




DE LA LIMPIEZA Y EL ORDEN:

Cuando vemos una fábrica en el cine o en la televisión, lo que salta a la vista es la limpieza que hay en todo. Esto no es sólo para “verse bonito”, NO . Cuando una persona trabaja
 en un lugar ORDENADO Y LIMPIO, hace un trabajo LIMPIO y de CALIDAD.

Lograrlo es fácil, solo basta que diez minutos antes de salir del trabajo, cada operario agarre una escoba y eche todo al “TAMBO”; así siempre estará limpio.

RESPECTO DEL NIVEL TÉCNICO:

Hay una confusión muy generalizada en lo que respecta al término “nivel técnico”. Desgraciadamente, el artesano se ufana porque “CONOCE  MUY BIEN EL OFICIO”; esto no se pone en duda, SI NO SUPIERAN HACER MUEBLES , NO ESTARÍAMOS TRATANDO CON ELLOS. 

Ahora bien,  una cosa es conocer el oficio y la otra, y esa también es  importante, es “CONOCER LOS AVANCES DE LA TECNOLOGÍA”. Dentro de lo que conocemos como “globalización”, que es el contacto con el resto del mundo, también está la actualización de los conocimientos técnicos en todas las ramas del saber humano y esa actualización es la que queremos transmitirles, para facilitar su trabajo.

Por ésto se sugiere estructurar un curso específico para los ARTESANOS, con el que se les inicie en los modernos sistemas de producción, indicando las limitantes que tienen y los beneficios que  pueden obtener realmente.

Ni es posible enseñarles, pues el que no sabe el oficio no lo va a aprender en un curso, ni se pretende cambiarles su sistema de trabajo. Tan solo se busca que conozcan la tecnología actual y que apliquen lo que ellos crean conveniente.

RESPECTO A LAS CARACTERÍSTICAS DE SUS PRODUCTOS:

Tradicionalmente han hecho muebles de madera maciza y se sugiere que así deben continuar. Si se les cambian los materiales, se corre el riesgo de perder una clientela que busca esta particularidad y no vale la pena el cambio.

En lo que sí se debe trabajar es en hacer  nuevos diseños  dentro de los dos estilos que privan, que son  el  “RÚSTICO”  y el  “CONTEMPORÁNEO”.

Respecto al cambio en la calidad, existen dudas, pues el comprador parece ser que busca este mueble por su precio bajo y quizá así deben de quedar las cosas. El ESTUDIO DEL MERCADO, arrojará opiniones sobre otros cambios que se sugieran y que lleven al éxito buscado.

Un cambio siempre trae consecuencias, a veces favorables y otras no  tanto, por lo que los cambios que se sugieran, deberían darse de manera paulatina y corrigiendo las desviaciones que surjan durante el proceso mismo.

Por ejemplo, se puede iniciar cambiando los colores del acabado. En el mueble rústico, la moda del color oscuro, ya pasó, así como el uso de la cera  y el chapopote. Actualmente privan los colores fuertes, como el azul añil, naranja, verde limón, etc.


DEL USO DE LA MADERA Y SUS PROCESOS:

Cuando se habla de “cambio”,  la sola palabra produce un escalofrío, pues parece que todo está mal y debemos hacer lo contrario. No, un cambio debe hacerse cuando se tiene el convencimiento de llegar a una meta de una manera más fácil y con un mejor resultado. Si no estamos convencidos que es para mejorar, es preferible no hacerlo.

El CAMBIAR EL SISTEMA DE CEPILLAR, es algo que urge. El mal “cepillado” que hacen los vendedores de madera, ocasiona muchos problemas al artesano. Cuando se llega con la madera “cepillada” de cualquier manera, el artesano debe arreglarla y como no dispone de la máquina, efectúa esta operación de forma manual con la pérdida de tiempo que esto supone. Debería emplear su tiempo en cortarla, no en arreglar lo que espera que el otro haya hecho.

El pretender que cada taller disponga de las máquinas apropiadas, es casi imposible, pues no se dispone del capital para invertir en nuevas máquinas, pero el mayor limitante es el espacio disponible, que no permite usarlo en poner una máquina más.

Una buena solución es que se “MAQUILE”
tanto el “CEPILLAR”, como el “CANTEAR”. Realizar bien estas dos operaciones, puede representar que los talleres aumenten su capacidad productiva entre un veinte y un treinta por ciento.

De la misma manera, debe especializarse aquél taller que pueda realizar determinada operación y convertirse en proveedor de los demás, para así mejorar tanto la calidad como la cantidad de la producción en beneficio de todos.

Si actualmente aceptan maquilas, como ejemplo, el que vende la madera, la cepilla, el que usa partes metálicas, las manda hacer, o el que no barniza y se lo hacen en otro taller, incluso, manda a maquilar las partes torneadas, de la misma manera, deben hacer maquilas de molduras, de tiras tanto rectas, como con figura o bien las duelas bien machi hembradas, sería una gran ventaja para todos y aumentarían su utilidad.

Pueden hacerse muchas cosas en beneficio de la producción y por ende del aumento en las utilidades, pero debemos cambiar paso a paso.
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